¢/ ADLER |

ARL 020 — Pracovni smérnice pro brouseni dreva
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1 VsSeobecné informace

BrousSeni je mechanicky abrazivni proces pro pfipravu riznych materialt (podkladu). PFi brou-
Seni, odfezavaji ostrohranna brusna zrna velmi malé tfisky. Vznikaji tak zdrsnéné povrchy z
jemnych vlaken, které zvySuji nasakavost podkladu pfed nanasenim mofidla nebo laku. Brou-
Seni dfeva je Casto pfipravny proces pro moreni, lakovani nebo renovaci, natirani nebo zaskli-
vani, pfi vyrobé nabytku €i oken nebo pro kutilské a malifské prace.

BrousSeni je dllezité, protoze:

Odstrani nerovnosti, drsna mista nebo zbytky lepidla a barvy.
Drevo je pfipraveno pro dal8i povrchové upravy

Zaobli ostré hrany — dllezité pro naslednou aplikaci laku!
Zajistuji pfilnavost povrchovych uprav

Dobie a rovhomérné obrouseny drevény povrch je tim nejlepsim predpokladem
pro bezchybnou povrchovou upravu.

2 Brusky

Dfevo mazete brousit bud ru¢né brusnym papirem, nebo bruskami.

Typicka zafizeni: Pasové brusky pro velmi velké plochy, vibra€ni brusky pro hrubé brouseni,
excentrické brusky pro jemné brouseni a trojuhelnikové brusky pro rohy, hrany a mezery.
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PFi pouziti stejné zrnitosti brusného papiru, mize byt u riznych typa pouzitych brusek dosa-
Z2eno rozdilného vzhledu. Vibraéni brusky nejsou vhodné pro brouseni dieva.

Ruéni naradi: Brusny blok (na povrchy a hrany) a brusna houba (na profily a zakfivené dfevo).
Nastroje mohou byt obvykle vybaveny brusnym papirem v nékolika rdznych zrnitostech.

3 Typy brusiv

Typicka abraziva pro vyrobu brusiv jsou korund, karbid kifemiku, nitrid boru, sklo, umély dia-
mant. Na laky, barvy a dfevo se obvykle pouziva karbid kfemiku nebo korund. Brusné pasy od
riznych firem se mohou liSit zrnitosti i pfes stejnou zrnitost.

V zavislosti na hustoté rozptylu zrn se rozliSuje (obr. 1):

o Otevieny posyp pro brouSeni: mékké dfevo bohaté na pryskyfici
e Uzavieny posyp pro brouseni: kov a tvrdé dievo

Pokud jde o zrnitost pro brouseni dfeva, rozliSuje se velmi hrubé (6 az 30) a jemne (120-240).
Ciselné oznaceni smirku dle normy FEPA odpovida po¢tu zrn na &tvereéni palec (= 25,4x25,4
mm) pro tuto hrubost 16 = 16 zrn na palec2.

a) b)
Schleifkorn

Deckbindung

Grundbindung
Triger (Unterlage)

Aufbau von Schleifpapier ...... a) offene Streuung, b) geschlossene Streuung

Obr. 1: Skladba brusného papiru a) otevieny posyp, b) uzavieny posyp (z odbornosti difevaiské technolo-
gie, 24. Edition Publisher Europe Teaching Materials)

Vybér zrn:
Obvykle ma smysl provadét nékolik krokd brouseni s riznymi brusivy — od hrubého predbrou-
Seni az po jemné brouseni..

Nevybirejte zrnitosti pfili§ hrubé, ale zacnéte s co nejjemnéjsi zrnitosti povrchu. Mohou zlstat
hluboké ryhy (stopa po brouSeni), které jsou viditelné az po naolejovani nebo prelakovani Ni-
kdy nepfeskakujte vice nez jednu zrnitost (obr. 2).
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Obr. 2: BrousSeni profilu

4 VsSeobecné informace

e Po brouseni nesmi byt povrch pfed lakovanim znecistény.

e Pri brouseni vznika jemny prach. Ten vzdy odstrante. To znamena, Ze neplsobi jako
nezadouci brusivo. Odstranéni prachu zabrariuje pfili§ rychlému zalepovani brusiva.

o Pokud se brusivo otupi, nejprve odstrarite prach z brusiva - mozna je jen zalepené.
Pokud je opravdu tupé, vyménte pfislusné brusivo, jinak se brousena plocha ,zamasti®.

e Vzdy obruste celou plochu rovnomérné. Tim se zabrani vzniku skvrn, zejména na laku.

o P¥ili§ vysoké teploty zplsobené tupym brusnym papirem, nebo velkou feznou rychlosti
mohou vést ke zuhelnaténi povrchu. Parafiny obsazené v barvach se mohou roztavit -
to maze snizit naslednou pfilnavost dalSich vrstev!

o P¥i pouzivani jakékoli brusky byste si méli chranit o€i a ruce ochrannymi brylemi a ru-
kavicemi. Méli byste také nosit protiprachovou masku.

e P¥i pouziti stejné zrnitosti brouseni, mize byt u riznych typu brusek dosazeno rozdil-
ného vzhledu.

e Stopa po brouseni vede k nevzhlednému flekaceni.

5 Brouseni dreva:

Pro mékké dievo se nejCastéji pouziva zrnitost P120 nebo P150, pro tvrdé dfevo (napf. Me-
ranti) zrnitost P150 - P180. Jemné kiiZové brouseni se zrnitosti P240 vyrazné sniZuje zdrsnéni
dfeva po impregnaci/lakovani. VVybrus dieva nema byt pfili§ jemny, ale velmi rovhomérny. Cim
je povrch dieva hrubsi, tim vice mofidla/impregnace se absorbuje a odstin je tmavsi. Pro od-
stranéni silné vrstvy dfeva nebo starého laku, bruste napfi€. Pro finalni vzhled bruste ve sméru
vlaken. Pfi¢né brouSeni ma za nasledek nevzhledny obraz (vyrazna stopa po brouseni).
Brusny papir vétSinou brousi rovnobézné s podélnym smérem a trha jemna vlakna.

NavlhCeni dfeva houbou po hrubém brouseni vede k obzvlasté jemnému vysledku brouSeni
(vodovani) — vlakna dfeva se postavi a Ize je obrousit.
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Po brouseni je nutné ddkladné odstranit prach. Brusny prach v pérech vede k silnému zvy-
raznéni poru a vzniku skvrn (mofidlo/impregnace).

Pouziti ostrého brusiva je zvlasté dulezité, protoze tupé brusivo dfevéna vlakna neodiezava,
ale pouze je zatlacuje a znovu se zvedaji pfi aplikaci materiald na vodou feditelné bazi, napr.
je impregnace, mofidlo nebo lak. V nejhor$im pfipadé je dfevény povrch vylestény, coz vede
ke sniZeni pfilnavosti povrchové upravy. Také se snizuje nasakavost podkladu, u porusenych
dyh se pak objevuiji silné barevné rozdily.

6 Mezi lakové brouseni

Pro nasledné lakovani jsou nutné rovné a dobie obrousené plochy. Dfevéna vidkna po nane-
seni zakladni vrstvy bobtnaji (obr. 3) a stavi se. Ty musi byt odfiznuty pfi mezibrusu a uzavieny
vrchnim lakem.

Nach der Grundierung richten sich die Holzfasern auf.

Nach dem Lackzwischenschliff.

Fur alle weiteren Lackschichten sind plane und feine
Oberflachen erforderlich.

Obr. 3: Zdroje vliaken

Laky se liSi tvrdosti:
e Barvy a laky na vodou feditelné bazi: spiSe mékké, termoplastické
e Barvy a laky na PUR bazi: tvrdé/mékkeé.
e Polyesterové a UV-PE laky: tvrdé.

Doporuceni pro vybér brusiva pro mezibrouseni laku:
Ruéni a ruéni strojni brouseni: P220/ 240/ 320
Pasové brouseni: P320/ 400
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